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特种炭黑
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测试分析方法 

  测试方法 ISO DIN ASTM

国际标准化组织标准方法 德国标准测试局 美国测试和材料协会

测试表面积的方法 

BET 比表面积的测定 ISO 4652 – D 6556

吸碘值的测定 ISO 1304 DIN 53582 D 1510

测定结构的方法

吸油值的测定 (OAN) ISO 4656 – D 2414

测定色素炭黑表面性质的方法

950°C 挥发分的测定 – DIN 53552 –

pH 值的测定 ISO 787-9  - D 1512

测定杂质含量的方法

灰分的测定 ISO 1125  - D 1506

颜色特性

黑度值 MY 粉状特种炭黑 – DIN 55979 –

相对黑度值MYr和色调绝对值dM
的测定

内部标准PA 1540, 已提交ISO – –

着色强度 ISO 5435 – D 3265

测试方法不是严格等同的
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涂
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% % ml/100 g % m² / g nm

COLOUR BLACK FW 1711) HCF 295 137 2.0 108 8.0 0.30 600 11   

COLOUR BLACK FW 255 HCF 306* 135 12.0 108 2.5 0.50 600 11  

COLOUR BLACK FW 310* HCF 310* 130 12.0 102 2.5 0.50 600 11   

COLOUR BLACK FW 200 HCG 286 128 20.0 160 2.5 0.02 550 13

COLOUR BLACK FW 2 HCG 283 126 16.5 155 2.5 0.02 470 13  

COLOUR BLACK FW 2851) HCG 291 140 5.0 155 3.5 0.02 350 11

COLOUR BLACK FW 1 HCG 280 120 5.0 150 3.5 0.02 320 13

COLOUR BLACK FW 18 HCG 273 122 5.0 140 4.5 0.02 260 15

COLOUR BLACK S 1701) MCG 270 122 5.0 135 4.0 0.02 230 17

COLOUR BLACK S 160 MCG 263 121 5.0 128 4.0 0.02 180 20

HIBLACK® 930L1) HCF - 150 1.5 73 8.0 0.30 289 14

HIBLACK® 600L MCF 260 157 1.5 77 8.0 0.60 246 16   

HIBLACK® 21LB RCF - 117 1.0 61 8.0 0.50 85 26   

HIBLACK® 20L1) RCF 241 120 1.2 59 8.0 0.40 81 28   

HIBLACK® 200L1) RCF - 115 1.0 66 8.0 0.30 76 28

HIBLACK® 160 LCF - 60 1.5 85 8.0 0.20 35 55   

LAMP BLACK 101 LB 209 26 - 135 8.0 0.02 29 95   

NEROX® 6001) RCF 256 130 3.0 103 2.5 0.10 130 22

NEROX® 6051) RCF - 138 3.0 72 2.5 0.30 118 22   

NEROX® 5051) RCF 255 134 3.0 68 2.5 0.30 100 24

NEROX® 5101) RCF 245 120 3.0 104 2.5 0.30 102 24

NEROX® 10001) LCF - 61 2.0 89 2.5 0.10 36 50

PRINTEX® XE2 B2) ECB 261 - - 420 7.8 1.6 1000 30

PRINTEX® 952) HCF 258 136 1.0 52 9.5 0.80 250 15

PRINTEX® L CB 246 103 0.8 120 9.0 0.10 150 23

PRINTEX® U RCG 246 112 5.0 115 4.5 0.02 92 25

PRINTEX® V1) RCG 246 112 5.0 115 4.5 0.02 92 25

PRINTEX® 300 RCF 242 108 0.8 68 9.5 0.20 80 27

PRINTEX® 2003) LCF 230 89 0.6 45 9.0 0.15 48 47

PRINTEX® G LCF 223 57 0.7 104 9.0 0.10 35 51

SPECIAL BLACK 6 HCG 275 128 18.0 142 2.5 0.02 450 17

SPECIAL BLACK 5 MCG 269 115 15.0 125 2.5 0.02 320 20

SPECIAL BLACK 4 RCG 244 107 14.0 115 3.0 0.02 180 25

SPECIAL BLACK 2501) LCF 220 88 1.4 45 3.5 0.30 48 47

SPECIAL BLACK 1001) LCF 217 60 1.6 100 3.3 0.10 35 51

* 只在水性涂料体系中测试结果
1) 只提供粉状产品
2) 只提供粒状产品
3) 水溶性提取物的电导率 100μS/cm

特种炭黑的比重: 1.7 – 1.9 g / cm³
超高导电炭黑: PRINTEX® XE2 B
超高电阻率: SPECIAL BLACK 4 A
粒状炭黑的参数可能会和给定值有偏差 

HCG 高黑度气法炭黑
MCG  中等黑度气法炭黑   
RCG 普通黑度气法炭黑
 (德固赛气法工艺)

HCF 高黑度炉法炭黑
MCF 中等黑度炉法炭黑
RCF 普通黑度炉法炭黑
LCF 低黑度炉法炭黑

LB 灯黑
ECB 高导电
CB      导电炭黑

用语

欧励隆特种炭黑                                                                                    涂料应用推荐



4

欧励隆特种炭黑 

  生
产

方
法

黑
度

 M
Y

fo
llo

w
in

g 
D

IN
 5

59
79

着
色

力
 

IR
B

 3
 =

 1
0

0
 %

fo
llo

w
in

g 
A

ST
M

 法
 D

 3
26

5

挥
发

分
 9

5
0

 °
C

fo
llo

w
in

g 
D

IN
 5

35
52

吸
油

量
 (O

A
N

)

fo
llo

w
in

g 
A

ST
M

 D
 2

41
4

p
H

 值
fo

llo
w

in
g 

IS
O

 7
87

-9

灰
分

fo
llo

w
in

g 
A

ST
M

 D
 1

50
6

B
E

T
 比

表
面

积
fo

llo
w

in
g 

A
ST

M
 D

 6
55

6

平
均

原
生

粒
径

TG
Z3

% % ml / 100 g % m²/g nm

AROSPERSE® 11 2) RCF - 120 0.6 116 8.5 0.08 120 19

AROSPERSE® 138 2) 5) RCF - 120 0.6 95 8.5 0.05 120 19

AROSPERSE® 26 2) RCF - 130 0.6 60 8.5 0.05 120 25

HIBLACK® 980B 2) HCF - 160 1.7 75 8.0 0.10 300 -

HIBLACK® 970LB 2) HCF - 152 1.5 65 8.0 0.30 295 14

HIBLACK® 930L 1) HCF - 150 1.5 73 8.0 0.30 289 14

HIBLACK® 890 5) 6) HCF 264 160 1.5 98 8.0 0.20 270 15

HIBLACK® 600L MCF 260 157 1.5 77 8.0 0.60 246 16

HIBLACK® 50L MCF 257 150 1.5 61 8.0 0.30 200 18

HIBLACK® 49L MCF - 142 1.5 60 8.0 0.30 151 19

HIBLACK® 45LB 2) RCF - 135 1.5 52 8.5 0.30 122 20

HIBLACK® 30 RCF 245 117 1.0 110 8.5 0.10 110 23

HIBLACK® 20 RCF 241 104 1.0 105 8.5 0.10 79 27

HIBLACK® 200B 2) RCF - 100 1.0 105 8.5 0.05 79 28

HIBLACK® SP1 2) RCF - 98 1.1 102 8.0 0.05 77 25

HIBLACK® 16BT 2) RCF - 113 1.5 72 8.5 0.20 80 27

HIBLACK® 150B 2) LCF - 58 1.0 122 8.0 0.07 42 45

HIBLACK® 160B LCF - 60 1.5 85 8.5 0.10 36 55

HIBLACK® 170 LCF - 48 1.5 85 8.5 0.10 26 60

HIBLACK® 40B2 2) CB - 105 1.5 150 8.0 0.10 125 23

HIBLACK® 29 2) RCF - 118 1.3 114 9,0 0,15 120 20

LAMP BLACK 101 LB 209 26 - 135 8.0 0.02 29 95

PRINTEX® XE2 B 2) ECB 261 - - 420 7.8 1.60 1000 30

PRINTEX® kappa 60 2) CB - 80 1.1 175 8.0 0.01 58 -

PRINTEX® kappa 10 2) CB - 89 0.6 145 9.0 0.01 74 30

PRINTEX® 80 5) MCF 261 136 1.2 105 9.0 0.10 225 16

PRINTEX® 85 5) MCF 254 136 1 54 9.5 0.60 200 16

PRINTEX® kappa 100 AB - - - 258 - 0.00 62 -

PRINTEX® HV 2) 4) CB 240 98 0.7 125 9.0 0.10 125 20

PRINTEX® alpha, alpha-A 2) 4) 5) 6) RCF 240 103 0.5 100 8.7 0.10 101 20

PRINTEX® zeta A 2) 4) RCF 239 98 0.5 99 8.7 0.10 79 25

HIBLACK® SF1 2) RCF - 115 1.0 95 8.5 0.05 116 19

HIBLACK® SF2 2) RCF - 113 - 115 8.5 0.05 118 19

用语
HCG 
高黑度气法炭黑
RCG 
普通黑度气法炭黑
(德固赛气法工艺)

HCF 
高黑度炉法炭黑
MCF 
中等黑度炉法炭黑
RCF 
普通黑度炉法炭黑
LCF 
低黑度炉法炭黑
LB 
灯黑
TB 
热裂解炭黑
CB

导电炭黑
ECB 
高导电炭黑
AB 
乙炔黑

1)  只提供粉状产品

2)  只提供粒状产品

4)  总硫含量量 ≤ 0.1 %, 水萃取物到电率 ≤ 150 μS / cm 

5) 下列产品符合  21CFR 178.3297(FDA): 
• HIBLACK® F 890B
• PRINTEX® F 85
• PRINTEX® F 80
• PRINTEX® F alpha
• AROSPERSE® F138 

6)  下列产品可用于化学纤维: 
• PRINTEX® L 6 SQ 只提供粒状产品
• PRINTEX® alpha SQ 只提供粒状产品

8)  可再生材料含量
> 85 % 计算值
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 高黑度着色

 普通黑度着色

 調色

 导电

 紫外线防护

 补强/调节流变

特种炭黑的比重: 1.7-1.9 g/cm3

粒状炭黑的参数可能会和给定值有偏差

塑料应用推荐

树脂 典型应用
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           AROSPERSE® 11 2)

     AROSPERSE® 138 2) 5)

     AROSPERSE® 26 2)

  HIBLACK® 980B 2)

   HIBLACK® 970LB 2)

  HIBLACK® 930L 1)

HIBLACK® 890 5) 6)

HIBLACK® 600L

HIBLACK® 50L

 HIBLACK® 49L

HIBLACK® 45LB 2)

           HIBLACK® 30

         HIBLACK® 20

          HIBLACK® 200B 2)

           HIBLACK® SP1 2)

        HIBLACK® 16BT 2)

 HIBLACK® 150B 2)

HIBLACK® 160B

   HIBLACK® 170

HIBLACK® 40B2 2)

        HIBLACK® 29 2)

 LAMP BLACK 101

PRINTEX® XE2 B 2)

PRINTEX® kappa 60 2)

PRINTEX® kappa 10 2) 

 PRINTEX® 80 5)

PRINTEX® 85 5)

PRINTEX® kappa 100

PRINTEX® HV 2) 4)

            PRINTEX® alpha, alpha-A 2) 4) 5) 6)

           PRINTEX® zeta A 2) 4)

     HIBLACK® SF1 2)

     HIBLACK® SF2 2)
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型号

HIBLACK® 890 HCF 264 160 1.5 98 8.0 0.20 270 15 -

HIBLACK® 40L1) RCF 249 135 1.0 60 8.0 0.30 118 22 -

HIBLACK® 30 RCF 245 117 1.0 110 8.5 0.10 110 23 -

HIBLACK® 30L1) RCF 242 128 1.0 61 8.0 0.30 95 24 -

HIBLACK® 21LB RCF - 117 1.0 61 8.0 0.50 85 26 -

HIBLACK® 20L1) RCF 241 120 1.2 59 8.0 0.40 81 28 -

HIBLACK® 20 RCF 241 104 1.0 107 8.5 0.10 79 27 -

HIBLACK® 200L1) RCF - 115 1.0 66 8.0 0.30 76 28 -

HIBLACK® 5L1) RCF 243 110 1.5 78 8.0 0.30 68 30 -

HIBLACK® 101) RCF 238 104 1.0 101 8.0 0.20 66 30 -

HIBLACK® 125L LCF - 92 0.5 66 9.0 0.3 58 35 -

HIBLACK® 160 LCF - 60 1.5 85 8.0 0.20 36 55 -

NEROX® 6001) RCF 256 130 3.0 103 2.5 0.10 130 22 -

NEROX® 6051) RCF - 138 3.0 72 2.5 0.30 118 22 -

NEROX® 5051) RCF 255 134 3.0 68 2.5 0.30 100 24 -

NEROX® 5551) RCF - 130 3.0 75 2.5 0.30 94 26 -

NEROX® 3051) RCF - 127 3.0 68 2.5 0.30 85 28 -

NEROX® 5451) RCF - 122 3.0 75 2.5 0.30 80 29 -

NEROX® 35001) LCF - 104 1.8 52 2.5 0.30 60 31 -

NEROX® 25001) LCF - 90 1.8 57 2.5 0.30 50 48 -

NIPex® 180IQ1) HCG 273 - 5.0 140 4.5 0.02 260 15 -

NIPex® 170IQ1) MCG 270 - 5.0 135 4.5 0.02 238 17 -

NIPex® 150 RCG - - 9.0 120 4.0 0.02 175 25 •
NIPex® 160IQ1) MCG 263 - 5.0 128 4.5 0.02 180 20 -

NIPex® 601) RCF 244 - 1.0 118 10.0 0.1 115 21 •
NIPex® 35 LCF 236 - 0.5 42 9.0 0.3 60 31 •
PRINTEX® U RCG 246 112 5.0 115 4.5 0.02 92 25 -

PRINTEX® 45 RCF 246 117 0.9 54 9.0 0.30 90 26

PRINTEX® 35 LCF 236 100 0.5 42 9.0 0.30 60 31 -

PRINTEX® 1651) LCF - 90 0.5 60 8.0 0.50 57 35 -

PRINTEX® 25 LCF 230 89 0.6 45 9.0 0.30 48 47 -

SPECIAL BLACK 4 RCG 244 107 14.0 115 3.0 0.02 182 25 -

SPECIAL BLACK 4A1) 7) RCG 247 107 14.0 95 3.0 0.02 180 25 -

SPECIAL BLACK 5501) RCF 247 115 1.8 52 4.0 0.60 112 25 -

SPECIAL BLACK 3501) LCF 232 104 1.4 43 3.5 0.30 62 31 -

SPECIAL BLACK 2501) LCF 220 88 1.4 45 3.5 0.30 48 47 -

XPB 441 RCF - 119 1.0 62 8.0 0.50 80 28 -

1) 只提供粉状产品
2) 只提供粒状产品
7) 105 °C 挥发分含量约为 7.5 %

用语 
HCG 
高黑度气法炭黑
MCG 
中等黑度气法炭黑
RCG 

普通黑度气法炭黑
(德固赛气法工艺)

HCF 
高黑度炉法炭黑
RCF 
普通黑度炉法炭黑
LCF 

低黑度炉法炭黑
LB

灯黑
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印刷油墨及非接触印刷应用推荐
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型号

HIBLACK® 890

HIBLACK® 40L1)

HIBLACK® 30

HIBLACK® 30L1)

HIBLACK® 21LB

HIBLACK® 20L1)

HIBLACK® 20

HIBLACK® 200L1)

HIBLACK® 5L1)

HIBLACK® 101)

HIBLACK® 125L

HIBLACK® 160

NEROX® 6001)

NEROX® 6051)

NEROX® 5051)

NEROX® 5551)

NEROX® 3051)

NEROX® 5451)

NEROX® 35001)

NEROX® 25001)

NIPex® 180IQ1)

NIPex® 170IQ1)

NIPex® 150

NIPex® 160IQ1)

NIPex® 601)

NIPex® 35

PRINTEX® U

PRINTEX® 45

PRINTEX® 35

PRINTEX® 1651)

PRINTEX® 25

SPECIAL BLACK 4

SPECIAL BLACK 4A1) 7)

SPECIAL BLACK 5501)

SPECIAL BLACK 3501)

SPECIAL BLACK 2501)

XPB 441

 特别推荐

 完全适合
特种炭黑的比重: 1.7 – 1.9 g / cm3

粒状炭黑的技术指标可能有异于以上数据
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